Laborbericht: Aero OIll Viscosity Improver
LA-290-15-2

Datum: 27.11.2015
Versuch:
SRV (Schwingungs- Reibungs- VerschleiBmessgerat) Prifstand:

Bei der SRV-Priufung wird eine Stahlplatte im Prufstand fixiert. Diese wird temperiert
und das Prufmedium aufgebracht. Eine nicht drehbar befestigte Kugel wird mit einer
definierten Kraft belastet und mit einer konstanten Frequenz einen festgelegten Weg
auf der Platte hin und her bewegt. Durch das Messen des Durchmessers der
VerschleiRkalotte auf der Kugel und die Bewertung des Reibwerts lassen sich
Schmierstoffe effektiv vergleichen und die Schmiereigenschaften bewerten.
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Grundol fur gangige Motorenéle + Qil Viscosity Improver

SRV®@ 3 TEST SYSTEM
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Aus der SRV Prifung geht hervor, dass die Schmiereigenschaften und der
VerschleiRschutz mit dem Liqui Moly Oil Viscositsy Improver optimal erhalten
bleiben. Der Reibwert konnte durch die erhéhte Schmierfilmstabilitat sogar

geringfugig gesenkt werden.

Viskositat

Es wurde gepriift wie sich die Viskositat eines Ols, durch Zugabe von Liqui Moly Oil

Viscosity Improver verandert.

Handelsuibliches Ol

Kinetische Viskositat bei 20°C
Kinetische Viskositat bei 40°C
Kinetische Viskositat bei 60°C
Kinetische Viskositat bei 80°C
Kinetische Viskositat bei 100°C
Viskositats Index

- 345,91 mm?/s
: 100,15 mm?/s
: 38,85 mm?/s

: 19,01 mm?/s

© 10,87 mm?/s

: 91,4 mm?/s



Handelsubliches Ol + Qil Viscosity Improver
Kinetische Viskositat bei 20°C  : 365,25 mm?/s
Kinetische Viskositat bei 40°C  : 106,88 mm?/s
Kinetische Viskositat bei 60°C  : 41,470 mm?/s
Kinetische Viskositat bei 80°C  : 20,273 mm?/s
Kinetische Viskositat bei 100°C : 11,61 mm?/s
Viskositats Index : 95,4 mm?/s

Die Viskositéat steigt im Durchschnitt um 6,5% und der Viskositatsindex um 4,5%.
Somit ist gewahrleistet, dass der Liqui Moly Oil Viscosity Improver Ol-Verdinnung
vorbeugt und trozdem die SAE-Klasse beibehélt. Pourpoint Messungen ergaben bei
sowohl mit, als auch ohne Additiv einen Wert von — 12°C

Der Liqui Moly Oil Viscosity Improver hat also keinen Einfluss auf den Pour Point.
Durch die Viskositatserhbhung im Hochtemperaturbereich wird der Schmierfilm
stabiler, somit ist ein verbesserter Verschleil3schutz und eine erhdhte
Betriebssicherheit (Schutz vor Schmierfilmabriss) unter extremen
Betreibsbedingungen gewahrleistet.

Bearbeitet durch, Datum: T.Dangel 27.11.2015



